COMPONENTES AUTOMOTIVOS S.A.
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VIEW IN CIRCLE C
10 TIMES SCALE

l. ANGULO DE EXTRACAO MAXIMO DE 7°
E PERMITIDO SOBRE 0OS DETALHES

MOSTRADOS NA SUPERFICIE
0 ANGULO DE EXTRACAO INICIA NO
MAXIMO A O, 12 ABAIXO DE

NAO E PERMITIDO ANGULO DE
EXTRACAO DE 0,0 A 0,12 ABAIXO

DE [-A-].

2. OXIDACAO A VAPOR.

DUREZA 75HRB MINIMO ANTES DA USINAGEM.

3. REVESTIR COM FOSFATO CONFORME
GM 4277-M,GRANULACAO F INA

4. SE NAO FOR ESPECIFICADO DIFERENTEMENTE
TODAS AS DIMENSOES E ACABAMENTOS
SUPERFICIAIS REQUERIDOS SAQO APL ICADOS
ANTES DO REVESTIMENTO DE FOSFATO.

5. MATERIAL:ACO AO COBRE SINTERIZADO
CONFORME MPIF FC-0208-50.DENSIDADE
DEVE SER 7.0 gm/cc MINIMA EM TODA
PECA.DUREZA DEVE SER 65 HRB MIN.

6. RESISTENCIA A COMPRESSAO DEVE ATENDER
A CARGA MINIMA DE 4890 N QUANDO

I. 7° MAX DRAFT ON FEATURES SHOWN ON SURFACE [-A-].

DRAFT TO START 0.12 MAX BELOW n NO DRAFT

PERMISSIBLE FROM O.

0 TO 0.12 MAX BELOW

2. STEAM TREAT OPTIONAL.
HARDNESS HRB 75 MIN BEFORE MACHINING.

PHOSPHATE COAT PER

GM 4277-M, FINE GRAIN.

4. UNLESS OTHERWISE SPECIFIED, ALL DIMS &
SURFACE FINISH REQUIREMENTS APPLY BEFORE

PHOSPHATE COAT.

5. MAT'L: SINTERED COPPER STEEL PER MPIF FC-0208-50.
DENSITY TO BE 7.0 gm/cc MINIMUM THROUGHOUT

ENTIRE PART.
HARDNESS TO BE HRB

65 MINIMUM.

6. CRUSH TEST STRENGTH TO BE A MINIMUM OF 4880 N
WHEN TESTED PER MET LAB SPEC SH-107.

7. METERING GROOVES MUST BE SMOOTH AND CLEAN AND
COME TO SHARP CORNES AT DIMENSION SHOWN.

B. PROJECT AND/OR PROCESS MODIFICATIONS MUST BE
PREVIOUSLY APPROVED BY DHB ENGINEERING/QUALITY.

ZONA DATA N°® ALTERACAO A.D. | DE | RV
--+--| 25N0OV1997 | 01 | LIBERADO oigse7| rF | uB
F-5 | 10DEZ2003 | 02 | ALTERADO NOTA 2 23703 |MsF| vs
-5 | 04JuL2006 | 03 | ACRESC. NOTA 8 06156 | Fs | MF

28JAN2009 | 04 | ALTERADO NOTA 2 08472 AZ | UC

SECAO E:E TESTADO CONFORME A ESPECIFICACAO DO
- LABORATORIO METALURGICO SH-107.
ESCALA 10zl vista No circuLo C
E E ESCALA 10s1 7. 0S SULCOS DE DOSAGEM DEVEM SER LI1S0S,
SECTION &= L IMPOS E CONCORDAR COM 0OS CANTOS
10 TIMES SCALE VIVOS NAS DIMENSOES MOSTRADAS.
8. ALTERACOES DE PROJETO E/0OU PROCESSO
DEVEM SER PREVIAMENTE APROVADAS
rﬁ—a'7® PELA ENGENHARIA/QUAL IDADE DHB.
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IN THIS AREA.NO ORIENTATION LUG SOMENTE E NAO PARA CONTROLE DE MANUFATURA OU OPERAGAO
REQUIRED 0.25-0.50 HIGH,DEPRESSED 1.80 R 1.00 DE INSPECAO.
A_IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR DEVE 4,11 R 0.75 4 PLCS A MENOS QUE DIFERENTEMENTE ESPECIFICADO:
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