
Schutzvermerk nach
DIN 34 beachten!

Hermann Werner GmbH & Co. KG

D-42349 Wuppertal

Wera Werk Zeichnungsnummer

Erst.

Ersatz fürDateiname

Bemerkung

Bezeichnung

ausschließlich mit CAD ändern!

Maßstab

Datum Name

AAA_1001_Kopfvariante.dft

 

 

02.02.2009 Pistor

12. Text 01.02.10 Pistor

11. Toleranz 22.09.09 Pistor

Ausg. Änderung Datum Name

Fa.Wera

Teile-Nr.:xxxxxx

Head 1/2"
 Fehler: Keine Referenz
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AAA 1001

Art.-Nr.xxxx
Freimaßtoleranz
DIN ISO2768-fH
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Material: 4140 hardness 48HRC +2 ;zinkphosphatiert

All outside edges chamfert !!!

internal toothing: 30 teeth
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Achtung:
beide Hammerbahnen
nach zinkphosphatieren
leicht überschliffen!!!

Masse: 0,53Kg
Volumen:68261
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geschliffene Hammerbahnen mit Nokorol schützen ! 12.


